SPECIALISTA NA DOPRAVNI PASY
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e spojovdanidopravnich pdsu za studena
e spojovdanidopravnich pdsd mechanicky
e pogumovdanihnacich valct anasypek

e opravy prurazd
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UBA

(_f/nopnAVNi PASY

Kliny
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————>

15 mm

20 mm

‘ ‘

K 15/20-10

556 mm

35 mm

18 mm

60 mm |
\

45 mm |
|

21 mm ‘

F i \
K18/21-13

staré znaceni 18-23

10 mm
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20 mm
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| 30 mm

K 15/30-0

10 mm
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22 mm

40 mm
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40 mm
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20 mm
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35 mm
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(_f/:)opnAVNi PASY

Katalogove ()6-34

cislo

A
\ 4

v (@

A
\ 4

%D‘W

Bmm| bmm| tmm

280

400 + 800 340

280




(_f/nopnAVNi PASY

Katalogove ()§-343a

Cislo

Doporucené pracovni parametry

minimalni prmeér maximalni efektivni| moznost prace
valce (mm) pracovni Uhel v korytu

150 25° ANO

------ -

.n" --\_'/""‘--._._ e

777
Fi F A

!
A7

Bmm | bmm | tmm

300 + 500 240 200




JouBsnA

DOPRAVNI PASY

Katalogové 06-37

cislo

A
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v
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<

<
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I
K

Bmm| bmm| tmm

800 + 1000 715 150




(_f/nopnAVNi PASY

Katalogové ()6-48

Cislo

Doporucené pracovni parametry

minimalni prdmér | maximalni efektivni| moznost prace
vélce (mm) pracovni Uhel v korytu

200 25° ANO

Bmm | bmm | tmm

300 +800 | 300+ 800 ---




(JDOPRAVNi PASY

Katalogové
gislo o0 10-24

B »l
a |
-~
|
i
i o
i -—
‘ v
<9~
16

B mm amml| tmm

dle dohody dle dohody ---




(_f/nopnAVNi PASY

Katalogové 10-41

Cislo

Doporuc€ené pracovni parametry

minimalni prmér | maximalni efektivni| moznost prace
véalce (mm) pracovni Uhel v korytu

200 30° ANO

Bmm | bmm | tmm

400 + 650 300 200




(_LDPRAVNi PASY

Katalogove 1(0-47

Cislo

Bmm| bmm| tmm

800 + 1600 600 + 1500 200 + 600
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UBAR

PRAVNI PASY

Katalogové 412-03

Cislo

Doporucené pracovni parametry

minimalni prmeér

maximalni efektivni

moznost prace

valce (mm) pracovni Uhel v korytu
200 30° ANO
d B »
b

A

12

A

A\ 4

J

K

B mm

bmm | tmm

350+650

462 122




(_f/:)opnAVNi PASY

gz’fglogové 1 3_02

Doporucené pracovni parametry

minimalni prdmér | maximalni efektivni| moznost prace
valce (mm) pracovni uhel v korytu

250 30° NE
B
b

A
Y

A
A 4

Bmm | bmm| tmm

500 398 600

650 565 580




(_LDPRAVNi PASY

Cvlfg’?glogové 1 3_08

A
A

15

A
\4

w[w
Aio

y

Bmm | bmm | tmm

300+1400 290+1198 100+300
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Katalogové

Cislo

15-06

UBA

DOPRAVNI PASY

A
A 4

A

SV

B mm

bmm

tmm

1000
1200

980

1120

103




(_f/nopnAVNi PASY

gz’fglogove 1 5_07

Doporucené pracovni parametry
minimalni primeér maximalni efektivni| moznost prace
valce (mm) pracovni uhel v korytu
o
250 30 ANO
39 b
> hl V/
-
%
-
y

20

A
A 4

10

A
A 4

15

Bmm | bmm | tmm

300+1400 290+1198 100+300




DOPRAVNI PASY

JouBsnA

Katalogové 15-()8

Cislo

=
i

Bmm | bmm | tmm

300+1400 290+1198 100+300




(_f/nopnAVNi PASY

(I;g’:glogove 1 5_1 6

Doporucené pracovni parametry

minimalni prdmér | maximalni efektivni| moznost prace
valce (mm) pracovni Uhel v korytu

200 30° NE

A

<
A
o

/\/ 20

A
\ 4

A 4

A

(vi RN

A

Bmm | bmm | tmm

200, 300 180

500, 650 470
800 650 dle dohody
1200 1120

1600, 1800 1590




DOPRAVNI PASY

JouBsnA

Katalogové 15-23

Cislo

18,

A

>
a

A 4

Bmm | bmm| tmm

dle dohody dle dohody - - -




(_LDPRAVNi PASY

Katalogové 15-31

Cislo

A
4

A
vo

15

(ve)

A
v

A
(o2
v

&

A
N

B mm bmm | tmm

600 + 800 550 300




p/f

Katalogové 16-04

Cislo

DOPRAVNI PASY

Doporucené pracovni parametry

minimalni prmeér
véalce (mm)

maximalni efektivni
pracovni Uhel

moznost prace
v korytu

250 30° ANO
< B '
) b .
~__7
N / K
N y
N 7
N 7
< N\
N 7
<~ N\ L
N 7
Bmm | bmm| tmm
350 + 500 290 405
500 + 600 445 550 00
: 600 700
650 + 800 755 855
1000+1200 905 1000




UBA

(_f/nopnAVNi PASY

Katalogové
Cislo

16-05

Doporucené pracovni parametry

maximalni efektivni
pracovni uhel

minimalni prmeér

1 moznost prace
valce (mm)

v korytu

250 30° ANO
< B >
) b
N g
N 7
\\\\/»\’L // ! 16,
8
\ / < >
N
\ // SA
N \\// 7 ’.
N N //
Bmm | bmm | tmm
300 + 400 265 316
500 + 600 415 465
650 565 615 200
800 + 1000 | 715770
1000 + 1200 | 860 1010




(_f/:)opnAVNi PASY

E(g:glogové 1 6_06

Doporucené pracovni parametry

minimalni prdmér | maximalni efektivni| moznost prace
valce (mm) pracovni Uhel v korytu

250 30° ANO

Bmm | bmm| tmm

300 + 500 230 285 250
_ 380 430 300

500 + 650 526 580 300
800 726 250
1000 875 220

1200 1020 300




UBA

(_f/nopnAVNi PASY

0

Doporucené pracovni parametry

Katalogové

Cislo

17-36

:“\s

minimalni prmeér maximalni efektivni| moznost prace
valce (mm) pracovni uhel v korytu
250 30° ANO
& B »
b2
[ b b1 R ] B >
22 — b1
i 22
A <+
/ \ X
\ 4 - A6
*90_~ A 9& 12,
/ \ |
Bmm | brmm | bamm | tmm
: 375
400 =800 555 720 250
440 850
800 + 1200 900 280
1030




(_f/:)opnAVNi PASY

Katalogové
Cislo : 18'23

18

A
\ 4

Bmm | bmm | tmm

dle dohody dle dohody




(_f/nopnAVNi PASY

Katalogové 20-33

Cislo

/

A
A 4

A
o
o

v

Bmm | bmm | tmm




(JDQPRAVNi PASY

Katalogové
Gislo 20-50

Doporucené pracovni parametry

minimalni prdmér | maximalni efektivni| moznost prace
valce (mm) pracovni Uhel v korytu
o
250 30 ANO

Bmm | bmm | amm tmm

160
400 + 800 450 dle dohody dle dohody

610




(_f/nopnAVNi PASY

(P;i’?glogové 2 5_06

Doporucené pracovni parametry

minimalni prdmér | maximalni efektivni| moznost prace
valce (mm) pracovni Uhel v korytu
o)
315 35 ANO

Bmm | bmm | bitmm]| tmm

400 235, 315, :

500 380, 465, :

650 530, 610, : 285
800 610,760, | 320, 465

1000 825,905, | 465,615

1200 970, 1050 615




DOPRAVNI PASY

JouBsnA

Katalogové
Cislo




UBA

(_f/nopnAVNi PASY

Katalogové
Cislo

25-07

Doporucené pracovni parametry

minimalni prmeér
véalce (mm)

maximalni efektivni
pracovni Uhel

moznost prace
v korytu

315

35°

ANO

Bmm | bmm | tmm
400 235, 315,
500 380, 465,
650 530, 610, 250-340
800 610, 760,
1000 825, 905,
1200 970, 1050




(_f/:)opnAVNi PASY

Katalogove 25.4()

Cislo

Doporucené pracovni parametry

miniméalni prdmér | maximalni efektivni| moznost prace
vélce (mm) pracovni Uhel v korytu
300 30° ANO
B

A

A 4

Bmm | bmm | tmm

650 + 800 596

500




(_f/nopnAVNi PASY

Katalogovée 3(-27

Cislo

Doporucené pracovni parametry

minimalni prdmér | maximalni efektivni| moznost prace
valce (mm) pracovni Uhel v korytu

300 30° NE
|
|
|
|
|
|
|
| 10
i <8=
|
| A
I o
| ™M
b
} = d

Bmm | bmm | tmm

dle dohody 150 190




JouBsnA

Katalogové 30_28

Cislo

DOPRAVNI PASY

« 60 >
12
6
— A
o
, ™
‘ 4
J

< b >
< B g
B mm bmm | tmm
400
400 + 1000 450 dle dohody

500




(_LDPRAVNi PASY

Elfig’:glogové 32_06

Doporucené pracovni parametry

minimalni primeér maximalni efektivni| moznost prace
vélce (mm) pracovni uhel v korytu

315 35° ANO
‘a

JF : =

T

: {}n =

| - I

p P
/ ) bH
5

Bmm | bmm | tmm

300 + 400 300; 330;
500 + 600 450; 480;
650 + 800 595; 630; 250
800 + 1000 740; 775;
1000 + 1200 890; 920;




(JDOPRAVNi PASY

Katalogové 32-38

Cislo

Doporucené pracovni parametry

minimintprimr | mazimalnt efektunil moznost précs
315 40° ANO
P B [
; b
N 7
w
SO N\As A |
N / 1
\\ \/’\’L // v
N \\}(/ /
N 7
N N g /
< N\
N \\// /
N /
N /
B mm bmm | tmm
400 325
500 = 600 472
650 620 200
800 + 1000 770




(_LDPRAVNi PASY

Katalogové

Gislo

32-42

Doporucené pracovni parametry

minimalni primeér
valce (mm)

maximalni efektivni
pracovni Uhel

moznost prace
v korytu

315

40°

ANO

Bmm | bimm | b2mm tmm
500 458 . 300
650 610 - 400
800 458 710 300
1000 610 862 350




(_f/:)opnAVNi PASY

Katalogové 39_4924

Cislo

Doporucené pracovni parametry

minimalni prdmér | maximalni efektivni| moznost prace
vélce (mm) pracovni Uhel v korytu
o
315 40 ANO

Bmm |bimm | b2mm | tmm

650
800

610 . 350

1000 610 862 350




(_f/nopnAVNi PASY

Katalogové 32_49

Cislo

Doporucené pracovni parametry

minimalni prdmér | maximalni efektivni| moznost prace
valce (mm) pracovni Uhel v korytu
o)
250 30 ANO

B mm b mm amm tmm

250, 300

- 500, 650 dle dohody dle dohody
400 + 1200 750, 900

1000, 1250




DOPRAVNI PASY

Sousa

(Iv:(g}glogove 3 5_1 1

Doporucené pracovni parametry

minimalni prameér maximalni efektivni| moznost prace

valce (mm) pracovni uhel v korytu
315 40° ANO
BLEY

A
Y

>
l

\ 4

Bmm | bimm | b2mm |tmm

650 + 800 965 260

1000 + 1200 800 305




DUBRA

DOPRAVNI PASY

cvbfii’f(a)llogové 36_1 3

(o2)
)]
<\Vo

A
\ 4

A
W o

\ 4

Bmm | bmm | tmm

350 + 650 266 115




(_f/:)opnAVNi PASY

Katalogové
Cislo

40-09

Doporucené pracovni parametry

minimalni prdmer
valce (mm)

maximalni efektivni
pracovni uhel

moznost prace
v korytu

315 40° ANO
—
i 1
r — H
< b o
< B >
B mm bmm | tmm
500 + 650 400 370




(_f/nopnAVNi PASY

Katalogové  40-30

cislo

Doporucené pracovni parametry

minimalni prdmér | maximalni efektivni| mozZnost prace
valce (mm) pracovni Uhel v korytu

250 30° NE

6‘4
\ 4

A

A

Bmm | bmm | tmm

800 + 1000 700 dle dohody




(_f/:)opnAVNi PASY

Katalogové
Cislo

40-32

Doporuéené pracovni parametry

mirimélniprimer | maxdméint efektvi| mofnost péce
250 40° ANO
I
I
I
I
L B
B mm bmm | tmm
300 + 650 290 100




Gﬁj;ommwwnﬁsv

Katalogové 40-45

Cislo

Doporucené pracovni parametry

minimalni prdmér | maximalni efektivni| moznost prace
valce (mm) pracovni uhel v korytu
o
315 40 ANO

B mm bmm

amm tmm

250, 300

500, 650

750, 900
1000, 1250

400 + 1200

dle dohody dle dohody




(_f/nopnAVNi PASY

Katalogové 40-45a

Cislo

Doporucené pracovni parametry

minimalni prdmér | maximalni efektivni| moznost prace
valce (mm) pracovni uhel v korytu
o
315 40 ANO

Bmm | b mm amm tmm

250, 300
400 + 1200 ;)28, 888 dle dohody dle dohody
’ (30 +60) | 150 + 1000

1000, 1250




(_f/nopnAVNi PASY

Katalogové 45.35

Cislo

Doporucené pracovni parametry
minimalni prdmér | maximalni efektivni| moznost prace
valce (mm) pracovni Uhel v korytu
300 45° ANO
.220, 365 \f\
— 15
/'Y M
A
<
- A 4
|
A 4
10
<—
‘j\ o140 b ==
> ) B . ; :

Bmm | bmm | tmm

1000 + 1400 885 dle dohody




(_f/:)opnAVNi PASY

Katalogové 50-46

Cislo

Doporucené pracovni parametry

minimalni prdmér | maximalni efektivni| moznost prace
vélce (mm) pracovni Uhel v korytu
o
315 40 ANO

60

Bmm |bmm amm t mm

250, 300

. 500, 650 dle dohody dle dohody
400 + 1200 750, 900

1000, 1250




UBA

(_f/nopnAVNi PASY

Katalogové 55-43

Cislo

Doporucené pracovni parametry

maximalni efektivni
pracovni uhel

moznost prace
v korytu

40°

ANO

B mm

bmm | tmm

300 + 650

295 200
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DOPRAVNI PASY

Katalogové
gislo 60'1 2
28 . 202 :
10 ) 175 .
cA
({o]
V) = —
|
—
|
|
|
|
| | ' | |
| A
|
|
|
| wied
|
|
| A 4
|
\f\ |
130
< b >
« B R
Bmm | bmm | tmm
500
600 434 122

650




(_f/nopnAVNi PASY

aaeors 60-12a

Doporucené pracovni parametry

minimalni primeér maximalni efektivni| moznost prace
valce (mm) pracovni uhel v korytu
o
315 45 ANO

B mm b mm amm tmm

240, 480
400 + 1200 600 dle dohody dle dohody
720, 960




(_f/:)opnAVNi PASY

a5 60-12b
26 . 260 R
8 ) 250 R
SA
A ] — L
[P | | [ |

A
\ 4

wo $

A
\ 4

Bmm | bmm | tmm

600
650 562 235
800




UBAR

(_JDOPRAVNi PASY

Cvbgias’f(a)llogove 6 5_1 4

Doporuéené pracovni parametry

o (| Meimant etektivni| moznost préce
300 40° NE
|
| ‘f\
|
|
|
| A
|
|
| - 3
|
: \ 4 8 650
|
|
| y
‘j\ |
< b >
< B =
B mm bmm | tmm
290
350 + 800 370
480

580




Jo

Cislo

Katalogové

65-26

Doporucené pracovni parametry

minimalni prdmeér

maximalni efektivni

moznost prace

véalce (mm) pracovni Uhel v korytu
400 60° NE
dl B »l
3
450 < >

40+80
| VY

JUUUUUI

|

B mm

bmm | tmm

300 + 2000

80 + 1920 160 + 500

DOPRAVNI PASY




UBA

(_f/nopnAVNi PASY

Katalogové
Cislo 80-44
Doporucené pracovni parametry
minimalni primeér maximalni efektivni| moznost prace
valce (mm) pracovni Uhel v korytu
315 40° ANO

32
B mm b mm amm | tmm
600 + 1000 530 50 dle dohody




eﬁj;ommwwn#sv

Katalogové 100-39

Cislo

36
16

1

100

/\/ 110

—

4

A

B mm

b mm t mm

650
800
1000

600 dle dohody




(_JDOPRAVNi PASY

Katalogove 4120-26f

Cislo
Doporucené pracovni parametry i
minimalni prdmér | maximalni efektivni| moznost prace - 24
valce (mm) pracovni Uhel v korytu ll, f’
o S /4
400 90 - '

Bmm | bmm | tmm

400 208
500 260
600 200 + 500

650 312

800 364




JouBnaA

DOPRAVNI PASY

Katal :
etdogove 1 45-26a
127,
101
L A
\ N
| N
‘ FV
I3, b R
n
i I
g y
B
B mm b mm tmm
400 + 2000 200 + 1800 200 + 500




(_f/nopnAVNi PASY

Katalogové 145-26b

Cislo

Doporucené pracovni parametry

minimalni prmeér maximalni efektivni| moznost prace
vélce (mm) pracovni uhel v korytu
o
450 90 NE
75 b
Te]
<
<«
140,
— 3 |
f-Dv | 7\
| o
' <
-
v
wid
B

Bmm | bmm | tmm

400 + 2000 200 + 1800 200 + 500




(_f/:)opnAVNi PASY

Cislo

Katalogové 4160-26e

Doporucené pracovni parametry

minimalni prmér
valce (mm)

maximalni efektivni| moznost prace
pracovni uhel v korytu

400

90°

B mm bmm | tmm
650 189
800 : 252
1000 300 +490 315
1200 378




(_f/nopnAVNi PASY

Doporucené pracovni parametry

Katalogové
Cislo

200-26d

SIS | T Tl | e e
800 90° NE
75 b
oli
o
N
160,
\
‘ A
o
A w
= -
- ©, v
B
B mm bmm | tmm
183
_ _ 244
400 + 1200 200 + 580 305
366




(JDOPRAVNi PASY

Katalogové 24(0-26C

cislo

Doporuc€ené pracovni parametry

minimalni prdmeér maximalni efektivni| moznost prace
valce (mm) pracovni uhel v korytu
o
800 90 NE
77 b

240
D

Bmm | bmm | tmm

183
244
305
366

400 + 1200 200 + 650




Jouena

Servisni sluzby

e spojovanidopravnich pasu tepelnou vulkanizaci E
e spojovdanidopravnich pdsu za studena
e spojovdnidopravnich pdst mechanicky
e pogumovanihnacich valcu
e opravy prurazd

e montdza udrzba stéracu

e poradenstvi

\. 603 506 521 nonstop servis



(JDDPRAVNi PASY

mob.: +420 603 506 521
tel.: +420 567 321133

fax: +420 567 306 535

e-mail: info@duba-dp.cz

www.duba-dp.cz

DUBA - DP s.r.0.
MIynskd 5877/66
586 01 Jihlava

IC: 29301360
DIC: Cz29301360

PRODEJ — MONTAZ — SERVIS



